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Zestaw jest trudny w budowie ze wzgledu na montaz napedu. Tolerancja wymiarowa
montazu przektadni slimakowych jest bardzo mata. Prawidtowa odlegtos¢ pomiedzy osiami
slimaka i kota slimakowego na osce zestawu kotowego wynosi 5,15 mm +/- 0,1 mm.
Poniewaz pomiar i sprawdzenie tej odlegtosci w trakcie montazu napedu jest praktycznie
niemozliwy, do zestawu zatgczony jest przyrzad (0) ktdry nalezy wygigé wg. rysunku (str. 3)
i przy jego pomocy wg. instrukcji zmontowaé naped w ostoi. Jezeli ta odlegtos¢ jest wieksza
to naped bedzie sie zacinat, jezeli mniejsza bedzie pracowat zbyt ciezko. Do zamocowania
tozysk najlepiej zastosowac klei cyjano-akrylowy np. "kropelka". Nalezy uwazac, aby klej nie
dostat sie pomiedzy watki a fozyska (kazda kropla kleju, ktéra sptynie na watem dostanie sie
od razu do tozyska), gdyz w takim przypadku trzeba wyjgc watki i doktadnie oczysci¢ je jak i
tozyska z kleju. Wigze sie to z koniecznoscig montazu catego napedu od nowa.

Ostoja (1) jest elementem odlewanym z mosigdzu. Zaletg takiego rozwigzania jest
sztywnos¢ i stabilnos¢ wymiarowa napedu i dobre docigzenie modelu. Niestety taki odlew
ma tez wade w postaci skurczu odlewniczego, ktoéry powoduje, ze nie ma dwéch
identycznych elementéw oraz koniecznosci przeprowadzenia dodatkowej obrobki
wykanczajgcej w celu uzyskanie odpowiedniego ksztattu czotownic oraz ewentualnie
dopitowania gniazd fozysk slizgowych tak, aby mozna byto zmontowa¢ naped w przyrzadzie

(0).

Proponowana kolejnosc¢ prac przy montazu napedu:

1. obrobka ostoi

2. wstepne spasowanie napedu z ostojg w przyrzadzie oraz ewentualne poprawienie gniazd
tozyskowych

3. malowanie ostoi, elementy czotowe mozna ewentualnie pomalowaé po zmontowaniu
napedu i zamaskowaniu elementéw ruchomych

4. montaz napedu wg szkicu

5. motaz silnika z kotem zebatym na watku, montaz w mocowaniu (30) i doklejenie do ostoi
6. regulacja wspoétpracy kot zebatych (8) i (16)

7. montaz kota zamachowego na watku silnika

Po zmontowaniu napedu nalezy sprawdzi¢ wspétprace przektadni obracajgc koto
zamachowe.

Wszystkie czesci ruchome napedu muszg wspotpracowac ze sobg bez smaru bez
jakichkolwiek oporéw i zaciec.

W przeciwnym razie naped nie bedzie dziatat prawidtowo.

Aby naped dziatat ptynnie nalezy zwroci¢ uwage na nastepujgce rzeczy:<br>

- W zestawach sprzedawanych do czerwca 2014 koto zebate 28z (28 zebéw) mocowane
jest na watku 2 mm za posrednictwem tulejki redukcyjnej. Zamocowanie tego kota
doktadnie osiowo jest utrudnione z powodu tej tulejki, kytora jest wykonana niezbyt
doktadnie

i powoduje nieosiowe zamocowanie kofa co z kolei skutkuje nieréwnomierng jazdg. Dlatego
zamiast tego kota z tulejkg najlepiej zastosowac koto zebate o otworze 2 mm mocowane
bezposrednio na watku. Takie koto mozna naby¢ w sklepie:<br>
http://www.shop.kkpmo.com/index.php?cPath=21_32<br>

nalezy zakupi¢ koto: Gearwheel Pinion M0.4 / 25teeth (kofo zgbate, modut 0,4 / 25 zebow)
o gruboéci 1,5 mm<br>

Jest to polska firma, ptatnos¢ w ztotdéwkach i wysytka z kraju wiec koszty nie sg duze.<br>
W zestawach sprzedawanych po 06. 2014 bedzie juz koto zebate bez tulejki.<br>



Uwagi dodatkowe:

- Zastosowane slimaki mosiezne nie sg niestety idealnie wykonczone i jesli majg wady
pokazane na rys. ponizej to nalezy je doszlifowaé. Takie zakohczenie jak na prawym
slimaku moze powodowac szarpanie podczas jazdy.

- Montaz silnika w dtuzszym przedziale maszynowym tak aby mozliwe byto wykonanie
wnetrza kabiny trzeba wykonac¢ bardzo precyzyjnie ze wzgledu na minimalne tolerancje
wymiarowe.

Wazny jest szczegolnie wymiar 4 mm minimalnej odlegtosci od przedniej czotownicy jak na
rysunku.

Jezeli ten wymiar bedzie mniejszy nie zmiesci sie przednia czes$¢ stopni trawionych przy
montazu budy.

Montaz pozostatych elementéw oraz wykonczenie odlewoéw zywicznych wymaga juz tylko
cierpliwosci i doktadnosci. Powodzenia!



